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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muUhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki lider
Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun 6murld ve yenilikgi makineler, deneyimli ve
genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi karsilayacak sekilde
Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektdériinde dunyanin en modern Uretim tesislerinden




birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman calisan kadrosu, 150.000 m2
kapall alana sahip modern Uretim hatlariyla diinyanin en teknolojik
fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarl ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasiyla dinya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim hatlari

Kalitel, " N I : AR-GE merkezinde

Ust segment ' " gelistirilen kusursuz
komponentler PPTTT— F s W makineler




HD-TC

HD-IC. Lazer Profil & Boru Kesim Makinesi

DURMA HD-TC Lazer Profil & Boru Kesim Makineleri, boru ve profil malzemelerin kesiminde kullanilan “ylksek hizli“ 2D
& 2.5D kesim tezgahidir.

Hareketli eksenler, bakim gerektirmeyen, dinamik ve yiksek performansh AC servo motorlar araciligiyla calisir. Lazer
kesimi sirasinda ortaya ¢ikan tozlarin vakumlanip toz toplama filtresine génderilmesi icin emis sistemi kullanilir. Otomatik
boru ve profil ylikleme sistemi, malzemeyi kesime hazirlama zamaninin azaltiimasi, otomatik boru ve profil bosaltma
sistemi kesilen malzemelerin makineyi durdurmadan toplanmasi prensibine uygun olarak tasarlanmistir. Makinenin kompakt
yerlesimi sayesinde daha az yer kullanilarak ve daha az islem yapilarak tim boru ve profil ylkleme/kesim/bosaltma
aksiyonlari gerceklestirilir.
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Etkili Uretim.
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HD-TC

HD-TC 60220
Boru & Profil Lazer Kesim Makinesi

Cift yonlu bosaltma ¢zelligi
@220 mm boru profil,
160x160 mm kare profil,

200x100 mm dikdortgen profile kadar kesim yapabilme imkani.

Kontrol Unitesi

Sinumerik 840DSL CNC kontrolu, bilgisayara entegre
calisan verimli bir 64-bit mikro islemci sistemidir. Kontrol
Unitesi tum standart kesim uygulamalari igin bir Durma
operatdr ara ylzU ve tam bir kesim veri tabanina
sahiptir. Veri tabani yaygin kullanilan kalinlik araliklari ve
standart malzemeler (celik, paslanmaz celik, aliminyum)
icin kesim parametreleri icerir. Operatdr bu referans
degerlerini baz alarak, farkli malzeme turleri icin kesim
kalitesini kolaylikla gelistirebilir.

Helisel Kremayer Tahrik Sistemi

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor

ve pinyon digli sistemi arasinda bosluksuz redUktor
kullanildigindan ¢élculerde sapma yasanmaz. YUksek
hassasiyette islenen helis digliler sayesinde ¢ok yuksek
ivmelenme (10 m/s2), yiksek hareket hizi (100 m/dk.) ve
pozisyonlama toleransi (0,05 mm) degerlerine ulasilir.
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Diisiik isletim Maliyetleri

Dusuk enerji tuketimi

Parca basina dusuk maliyet

Bakim gerektirmeden kullanim
Moduler tasarim, hizli devreye alma
Kompakt, saglam ve kolay kullanim
Genis Urln yelpazesi




Etkili Uretim.

CAD/CAM Yazilim D-WISE / LANTEK

Kesim geometrisi, hizi, zamani ve bostaki hareketlere bagli olarakkesim gutcu kontrol edilir.

Kapali Cevrim galisma 6zelligi.

Opsiyonel fonksiyonlar.

6 MB genisletilmis kullanici hafizasi ve USB harici bellek secenegi.

Gelismis optimizasyonlar: ayarlar optimizasyonu.

En hizli kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi. sayesinde kesme kafasi seramik par¢anin korunmasi,

sac deformasyonunun énlenmesi.

Gergek tip yaz stilleri: isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye dogrudan uygulanabilmektedir.
Kesme yonu, saat yonu ya da tersi olabilir.

Gelismis kése uygulamalari mikemmel kdseler ve kaliteli kesim saglar.

Ortak Kesim: Bu 6zellik ¢zellikle kalin levhalar icin kullanishdir ve kesme boyunca delik delme ihtiyacini azaltir.

Otomatik giris noktasi

Tam otomatik kesim
Z-eksen kontrol

i

Sogutucu 5 {
Sogutucu, lazer gu¢ kaynaginin ve kesim kafasindaki

optiklerin sogutmasini saglayan cihazdir.

Cift devreli sistem sayesinde optiklere ve lazer glc

kaynagina ihtiyaclari olan farkli sicakliklarda sogutma r

suyu gonderilir.
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Kesim esnasinda olusan duman, toz ve kictk i
partikulleri emerek saglikl bir calisma ortami saglar. J

Titresimli toz toplama filtresi tam otomatiktir. Kesime

i
baslandiginda otomatik olarak calisir. Filtre kartuslar, - .

entegre fan motor grubu ve jet-pulse (geri tfleme) ‘= =
temizleme sistemi ile kompakt bir Unitedir.
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DusUk ses seviyesi Filtreler ve toz kovasi mekanizmasina kolay erisim
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HD-TC
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Otomatik Yiikleme Sistemi

istiften tek tek alinan profiller zincirle boy élcme
sistemine iletilir. Boy 6lcUmU yapildiktan sonra
tutucu geneler profili sirlict ayna eksenine tasir.
Kesim islemi yapilirken bir sonraki profil cenelere
gelir ve bekler. Béylece zaman kaybi en aza
indirilmis olur.

Profil Transfer Sistemi

Profil transfer sistemi profillerin kesim hattina dogru
pozisyonda aktariimasini saglar.

1 Zincir Transfer Sistemi

Kesilecek olan paslanmaz, aluminyum ve piring vb. profil
ve borularin ¢izilmeden yuklenmesi prensibine uygun
olarak zincir transfer sistemi kullanilir.

Otomatik Yiikleme Tutucu Sistemi

Yukleme sisteminden gelen profil otomatik sekilde kesim
bolgesine alinir ve merkezlenir.




Profil Boyu Olgme

Uzerindeki servo motorlu dlcme sistemiyle yiklenen
profilin boyu élculdr ve veri sisteme gonderilir.

Siriicii Ayna
2+2 seklinde birbirinden bagimsiz calisan 4 ¢enesi
sayesinde degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir.Profilin
et kalinligina goére sikma basincini otomatik olarak
ayarlar.Cene pozisyonunu 6lcerek hizli ve guvenilir sikma
islemine olanak verir.

Merkez Ayna

Kesimde hassasiyet elde etmek icin kesim kafasina en yakin
konumda profili merkezler. Strlict ayna ile senkronize sekilde
doner. 2+2 seklinde calisan rulolu ceneleri profil geldikten
sonra otomatik olarak sikar. Profilin et kalinigina gére sikkma
basincini otomatik olarak ayarlar. Carpismalari engellemek icin
rulo konumlari sensérler ile algilanir.

[ Profil Destek sistemi

4 adet destek kolu profilin ylklenmesi esnasinda profil dl¢u-
stine gore servo motor ile otomatik olarak gereken ytksekli-
ge gelerek profilin strlict ayna ile ayni eksende yuklenmesi
saglar. 1. ve 2. destek kolu arasinda VY ekseni profili tam
olarak merkez ayna ekseni konumuna getirir.

Etkili Uretim.
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HD-TC

Otomatik Bosaltma Sistemi

Otomatik bosaltma sistemi, kesilen parcalari boylar -,: -
na gore ayri yerlere istifleme prensibine uygun ¥
olarak tasarlanan, iki yonlu ¢alisan bir sistemdir. ) e
On tarafinda konveydr arka tarafinda ise bosaltma

kovasl vardir. Kullanici tercihine goére boy, tip ve

sekil ayrmi yapilarak kesilen parcalarin her iki tarafa L

da dustrtlmesi mumkundur. (Cap 220 makinelerde

standarttir.)

Dikis Algilama Sensorii (Opsiyon)
HD-TC makinelerine eklenen Kamerali Dikis
Algilama sensorU boru yada profil makineye
yUklendiginde dikisli yuzeyi algilar ve operatore
kesim deliklerini istedigi acida déndurebilme
ozelligi sunar.

Lazer Sensorli Merkezleme Sistemi (Opsiyon)

HD-TC Makinelerinde yeni eklenen lazer sensorlu
merkezleme opsiyonu ile kesim esnasinda veya
oncesinde profilin ebat ve dlzensiz yapisini
sensorler yardimi ile kontrol edilerek kesilecek olan
ic bosaltmalarin istenen noktada olmasi saglanir.
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Capak Onleme Sistemi (Opsiyon)

Capak 6nleme sistemi, kesim aninda c¢ikan arklarin
profilin karsi ylzeyine yapismasini engellemek
amaciyla kullaniimaktadir. Profilin ic yUzeyine
yapisan capaklar hem kesim kalitesini bozmakta
hem de bazi is parcalarinda i¢ yuzeyine fazladan
temizleme islemi yapilmasina neden olmaktadir.
TUum bu olumsuzluklar kesim aninda bu sistem ile
engellenebilmektedir.

2.5 D Acili Kesim (Opsiyon)

Boru ve profillerin kaynakli birlestirmelerinde
gerekli olan acili ylzeyleri elde etmek icin HD-TC
makinelerinde mukemmel 2.5 D kesim opsiyonu
entegrasyonu. Boru ve profillerde O - 45° yUksek
hizli ve kaliteli acili kesim imkani.

Yari Otomatik Onden Zincirle
Yiukleme Sistemi (Opsiyon)

8 adet profil tek seferde zincire yuklenebilir.
Farkli tip profiller tek seferde yuklenebilir

(Parca program listesindeki sira ile)

Profil kesim hattinda yuklendikten sonra profil
boyu otomatik olarak dlculir. Ozel profillerin (L,U)
yari otomatik olarak yiklenmesine olanak saglar.

Etkili Uretim.
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HD-TC

PROFIL ACI TESPIT SISTEMi (Opsiyon)

Simetrik olmayan 6zel profilleri otomatik olarak yUkleme bir ¢cok kullanicinin ortak sorunudur. Bu sorunu
Durma Akilli Profil Sekil Algilama Sistemi ile ortadan kaldirdik. Tum profilleri otomatik yliklemek artik ok
daha kolay ve sorunsuz. Durma profil kesim fiber lazeri, tam otomatik profil kesimini basitlestirir.

Artik 6zel sekilli profilleri otomatik olarak kolaylikla yUkleyebilirsiniz ki bu 6nceden profillerin 6zel geometrileri
nedeniyle mumkun degildi.

Tam Otomatik Bosaltma & istifleme Sistemi (Opsiyon)

Profilleriniz kesim islemlerinden sonra paketlemeye hazir. Durma, gelistirdigi otomatik Bosaltma ve istifleme
Sistemi sayesinde, makinada kestiginiz profillerin ebatlarina bagl olarak bir araya istiflenmesini saglayarak
olusabilecek zaman kayiplarinin ve fazladan iscilik masraflarinin éntine gecer.

—_—
—
.~
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Etkili Uretim.

== HD-TC 60160 COMPACT

il 4

- R _L_

Kapasite

Maks. Boru Capi 160 mm
Maks. Kare Profil Olcust 120x120 mm
Maks. Dikdortgen Profil Olcusu 150x100 mm
Min. Boru Capl 10 mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6000 mm
Min. Fire Uzunlugu 65 mm
Bosaltma Uzunlugu 3000 mm
Maks. Malzeme Agirhig 40 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirhgi 240 kg
Yari Otomatik Ytkleme Unitesi Opsiyon (6m)

Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik

Kesilebilen Agik Tip Profiller ** I,C, L

Maks. Acik Tip Profil Olctsu 160x160 mm
Dinamik

X Eksen 40 m/dk
Y Eksen 94 m/dk.
Z Eksen 30 m/dk.
A Eksen 600 s
Kesinlik

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik + 0.05 mm
Kapasitif Sensér ile Profil Merkezi Arama Var
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HD-TC

== HD-TC 60250 COMPACT
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Kapasite

Maks. Boru Capl @250 mm
Maks. Kare Profil Olcusi 160x160 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgiist 200x150 mm
Min. Boru Capi 16 mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6000 mm
Min. Fire Uzunlugu 65 mm
Bosaltma Uzunlugu 3000 mm
Maks. Malzeme Agirligi 58 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirligi 350 kg
Yari Otomatik Ytikleme Unitesi Opsion (6m)

Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik

Kesilebilen Acik Tip Profiller ** I,C, L

Maks. Acik Tip Profil Olgus 240x240 mm
Dinamik

X Eksen 40 m/dk
Y Eksen 94 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 510 °/s
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensor ile Profil Merkezi Arama Var




Etkili Uretim.

== HD-TC 60170

Kapasite

Maks. Boru Cap! @170 mm
Maks. Kare Profil Olcust 120 x 120 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgiisi 150 x 100 mm
Min. Boru Capi 20 (12 opsiyon) mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6500 mm
Otomatik Yukleme icin Min. Malzeme Uzunlugu 3000 mm
Min. Fire Uzunlugu 145 mm
Bosaltma Uzunlugu Max. 4500 / Max. 6000 mm
Maks. Malzeme Agirhg 37.5 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirlig 210 kg
Maks. Istifleme Kapasitesi 3000 kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdértgen, Eliptik

Kesilebilen Acik Tip Profiller ** L, U

Maks. Acik Tip Profil Olgist 120

Ayna Ekseninin Yuksekligi 1150 mm
Dinamik

X Eksen 60 m/dk
Y Eksen 60 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 840 °/s
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensor ile Profil Merkezi Arama Var
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HD-TC

== HD-TC 60220

Kapasite

Maks. Boru Capi @220 (@170 Otomatik Yukleme) mm
Maks. Kare Profil Olcust 160 x 160 (120x120 Otomatik YUkleme) mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgiist 200 x 100 (150x100 Otomatik Yukleme) mm
Min. Boru Capi 20 (12 Opsiyon) mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6500 mm
Otomatik Ytkleme icin Min. Malzeme Uzunlugu 3000 mm
Min. Fire Uzunlugu 145 mm
Bosaltma Uzunlugu Max. 4500 / Maks. 6000 mm
Maks. Malzeme Agirhigi 52 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirhgi 260 kg
Maks. Istifleme Kapasitesi 3000 kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, kare, dikdortgen, eliptik

Kesilebilen Acik Tip Profiller L, U

Maks. Acik Tip Profil Olgist 100 (daha biiytik slculer opsiyon olarak mimkiindir)

Ayna Ekseninin YUksekligi 1150 mm
Dinamik

X Eksen 60 m/dk
Y Eksen 60 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 840 °/s
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensor ile Profil Merkezi Arama Var
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Etkili Uretim.

== HD-TC 80220

Kapasite

Maks. Boru Capi @220 (@170 Otomatik Yukleme) mm
Maks. Kare Profil Olciist 160 x 160 (120x120 Otomatik Ytkleme) mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgis 200 x 100 (150x100 Otomatik Yukleme) mm
Min. Boru Capi 20 (12 Opsiyon) mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 8500 mm
Otomatik Ytkleme igin Min. Malzeme Uzunlugu 3000 mm
Min. Fire Uzunlugu 145 mm
Bosaltma Uzunlugu Max. 4500 / Maks. 6000 mm
Maks. Malzeme Agirligi 52 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirlig 260 kg
Maks. Istifleme Kapasitesi 4000 kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, kare, dikdortgen, eliptik

Kesilebilen Acik Tip Profiller L,U

Maks. Acik Tip Profil Olgusu 100 (daha biiytik slculer opsiyon olarak mimkindir)

Ayna Ekseninin Yuksekligi 1150 mm
Dinamik

X Eksen 60 m/dk
Y Eksen 60 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 840 °ls
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensér ile Profil Merkezi Arama Var
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HD-TC

== HD-TC 60350-3C (3xAYNA)

Kapasite

Maks. Boru Capl 350 mm
Maks. Kare Profil Olgiisi 250x250 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgiist 300x200 mm
Min. Boru Capi 20 mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6000 mm
Min. Fire Uzunlugu 0 mm
Bosaltma Uzunlugu 6000 mm
Maks. Malzeme Agirlig 133 ka/m
Maks. Toplam Malzeme Agirlig 800 kg
Yari Otomatik Yukleme Unitesi Opsion (6m)

Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, kare, dikdortgen, eliptik

Kesilebilen A¢ik Tip Profiller I,C, L

Maks. Acik Tip Profil Olgis 350x350 mm
Dinamik

X Eksen 40 m/dk
Y Eksen 80 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 360 °/s
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensér ile Profil Merkezi Arama Var
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Etkili Uretim.

== HD-TC 120500 MEGA

Kapasite

Maks. Boru Capi @500 mm
Maks. Kare Profil Olgusu 380x380 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgist 400x300 mm
Min. Boru Capi 40 mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 12000 mm
Min. Fire Uzunlugu 0 mm
Bosaltma Uzunlugu 12000 mm
Yari Otomatik Bosaltma Unitesi Standart

Maks. Malzeme Agirligi 175 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirlig 2100 kg
Yari Otomatik Yukleme Unitesi Standart kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, kare, dikdortgen, eliptik

Kesilebilen A¢ik Tip Profiller ** |,C, L

Maks. Acik Tip Profil Olctist 450x450 mm
Dinamik

X Eksen 50 m/dk
Y Eksen 50 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 150 °/s
Hassasiyet

Pozisyon Hassasiyeti +0.2 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensér ile Profil Merkezi Arama Var
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HD-TC

OZEL UYGULAMALAR
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Etkili Uretim.

HER ZAMAN HIZLI SERVIS VE
YEDEK PARGA HIZMET]

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa slrede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj
saglayacaktir.
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